摩擦系数测定仪校准规范

编制说明
摩擦系数测定仪校准规范编制说明

1、 任务来源
根据2023年贵州省市场监督管理局地方检定规程、校准规范立项任务，由黔东南州质量技术监督检测所牵头承担对摩擦系数测定仪校准规范的起草工作。
2、 编写原则
在编写本规范时，我们严格遵循以下原则：
1、 符合国家有关法律、法规规定。
2、 适用范围明确，在其界定的范围内，按需要立求完整。
3、 所有参数力求科学合理，实验数据真实完备，方法经济可行。
3、 编写依据和应用文件
本规范在编写时，主要依据和引用了下列文件：
JJF 1071-2010 国家计量校准规范编写规则
JJF1001-2011 通用计量术语及定义 

JJF1059.1-2012 测量不确定度评定与表示 
GB/T 10006-2021 《塑料 薄膜和薄片 摩擦系数的测定》 
4、 主要内容
1、 范围
规定了本规范的适用范围。本规范仅适用于摩擦系数测定仪的校准，因为摆式摩擦系数测定仪原理结构与本规范中的摩擦系数测定仪不一样，故本规范不适用于摆式摩擦系数测定仪的校准。
2、 引用文件
本规范以JJF 1071-2010 《国家计量校准规范编写规则》；JJF1001-2011 《通用计量术语及定义》；JJF1059.1-2012 《测量不确定度评定与表示》作为编制时格式、内容、用语等需依据的文件，引用GB/T 10006-2021 《塑料 薄膜和薄片 摩擦系数的测定》作为编制时相关方法、计量特性要求的主要参考依据。
3、 概述
描述摩擦系数测定仪的用途、工作原理和组成。
4、 计量特性
本规范中对计量特性的要求来源于GB/T 10006-2021 《塑料 薄膜和薄片 摩擦系数的测定》中对测量设备的要求，因校准不判断合格与否，不同测量对测量仪器的要求各不相同，因此本规范中计量特性仅供参考。
5、 校准条件
本规范中校准环境条件的规定主要参考了相似计量器具的检定、校准条件，并综合考虑了测量设备的使用要求确定。
测量设备的配备按照其准确度或不确定度满足对摩擦系数测定仪计量特性进行测量的要求，并考虑科学、经济、合理的原则，经反复验证确定可行。
6、 校准项目和校准方法
校准前检查是必须进行的，外观、功能正常与否、显示的正确性和各部件相互作用等非量值内容会影响下一步校准工作的进行和校准结果的偏离，是必要的校准前提。
校准项目和方法包括测量点的选择，结果计算等均根据计量特性要求，结合测量设备的特点来制定，经反复验证正确可行。
7、复校时间间隔
摩擦系数测定仪量值可靠性主要由使用者的使用情况、使用次数、使用环境及本身质量决定，结合其他类似计量器具如厚度表校准规范中给出的校准周期，因此本规范给出复校时间不超过1年的建议，由使用者自行确定复校时间。
8、附录
A.本规范给出了不确定度评定的典型报告，其余测量点测量结果不确定评定方法与之相同，测量结果不确定度均满足目标不确定度要求。
B.本规范给出了校准记录和校准证书格式供参考。

五、编制过程简述

1、准备：规范制定任务获批立项后，由起草单位相关人员成立本规范起草小组，并分配起草相关工作任务，起草小组在相关法律法规的了解上、技术能力和实现程度上、相关其他资料的收集上做了充分的准备工作。

2、调研：规范起草小组以本省相关情况为基础，充分调研了国内摩擦系数测定仪的制造、使用情况，重点调研了我省包材生产企业、卷烟制造企业及相关检验检测机构摩擦系数测定仪的使用情况。

3、校准项目和校准方法的提出：摩擦系数测定仪目前主要应用在塑料、薄膜薄片的产品检测中，因相关国家检验检测标准提出了对摩擦系数测定仪的要求，因此本规范校准项目和校准方法主要根据GB/T 10006-2021 《塑料 薄膜和薄片 摩擦系数的测定》，结合摩擦系数测定仪自身结构特点和量值溯源需求提出，校准用标准器的选择按照科学合理，并充分考虑标准器能够通用易得和能够可靠溯源。
4、实验：通过调研，目前在用的摩擦系数测定仪设备生产厂家众多，但结构和功能基本相同，根据实际情况并充分考虑实验对象的代表性，起草小组选择了2台用于塑料薄膜摩擦系数测量的摩擦系数测定仪进行实验。实验内容围绕按照提出的校准项目和校准方法，并在试验中充分了解实验对象的性能特点，听取使用者和生产厂家的意见和建议，通过实验验证，本规范提出的校准项目、标准器的选择、校准方法等是合理、科学的和具有可行性的。

5、编写：规范起草小组严格按照JJF 1071-2010 《国家计量校准规范编写规则》，结合理论、实验和经验进行该规范的编写，在经过多次讨论、修改后形成本规范的征求意见稿。

