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引言

含有固、液两相物质的定量包装商品，且固相物质为主要可使用物时，属于固液两相定量包装商品。固液两相商品可分为两类：一类是固体和液体可以同时使用的商品，如水果罐头等；另一类是只有固体可以使用，而液体只起防腐、保鲜作用而不能使用的商品，如保鲜山野菜等。作为定量包装商品的一类，固液两相商品定量包装商品在净含量和净含量标注方面需要满足规定要求，要保证净含量标准的清晰正确，以及净含量的准确性。因其主要可使用物是固形物，固液两相商品定量包装商品还应标注固形物的含量。对于固体和液体可以同时使用的商品，其固形物含量以质量或质量分数的形式标注；对于只有固体可以使用的商品，在使用商品时，其包装内的液体不可使用，其净含量应为固形物（沥干物）的含量。在现行JJF1070系列规范中，对固液两相商品中的净含量及标注的要求、固形物含量及标注的要求并不明确，因此，需要制定技术规范明确规定对固液两相商品的净含量计量要求。
为了保护消费者、生产者和销售者的利益，按照国家市场监督管理总局第70号令《定量包装商品计量监督管理办法》的规定，制定《定量包装商品净含量计量检验规则 固液两相商品》。
本规范是对JJF 1070-2005《定量包装商品净含量计量检验规则》的补充。
本规范为首次发布。
定量包装商品净含量计量检验规则
固液两相商品
1 范围
本规范所称固液两相商品是指，含有固、液两相物质，且固相物质为主要可使用物的定量包装商品。
本规范规定了固液两相定量包装商品净含量（包括固形物含量）的计量要求，及其检验、评价活动的要求及程序。

本规范适用于生产和流通领域固液两相定量包装商品净含量的计量监督检验和仲裁检验，委托检验可参考本规范进行。固液两相定量包装商品的生产和销售者亦可参照本规范进行检验。

接受计量检验的固液两相定量包装商品应是生产者自检合格的产品，或者是销售者进口、经销的商品。

2 引用文件
本规范引用下列文件：

JJF 1070 定量包装商品净含量计量检验规则
GB 7718 食品安全国家标准 预包装食品标签通则
GB/T 10786 罐头食品的检验方法
WELMEC指南6.8 沥干物（固形物）重量——沥干物（固形物）重量、沥干清洗物重量、去粘附物重量的检定指南（2020版）（Drained Weight-Guide on the Verification of Drained Weight, Drained Washed Weight and Deglazed Weight）
凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。
3 术语和符号
本规范中所用的术语与国家计量技术规范JJF 1070相一致。此外，本规范还采用以下仅适用于本规范的专用术语和符号。
3.1
术语
3.1.1 固液两相商品 solid-liquid two-phase products
商品的内容物既有固相物质（固形物），又有液相物质，且固相物质为主要成分。本规范所称固液两相商品为固液两相定量包装商品。
注：
1.固液两相商品中的液相物质也称液体介质，与固形物混合，其液体只是商品的辅助成分，不是消费者购买此商品的决定性因素。常见的液体介质有：水、盐的水溶液、卤水、食用酸的水溶液、醋、糖的水溶液、其他增甜物质的水溶液、水果或蔬菜的果汁或蔬菜汁等。 
2. 固液两相定量包装商品包括：固相物质和液相物质可以同时使用的商品，如水果罐头等；仅固相物质可以使用，液相物质只起防腐、保鲜等作用而不能使用的商品，如保鲜山野菜等。
3.1.2 固液两相定量包装商品 solid-liquid two-phase products in prepackages with fixed cotent
以销售为目的，在一定的量限范围内具有以统一的质量标注的固液两相商品。
3.1.3 固形物（沥干物） solid content
固液两相定量包装商品中，沥去液相物质后留下的固相物质，是固液两相商品的主要成分。
3.1.4 固形物含量 solid quantity
固液两相定量包装商品中，除去包装容器和其他包装材料后，内装物中固形物的量，或固形物含量的质量分数（固形物的量占净含量的百分数）。
3.1.5 标注固形物含量 nominal quantity
由生产者或销售者在固液两相定量包装商品的包装（或标签）上明示的商品的固形物含量。
注：
1．仅固相物质可以使用的商品，其固形物的含量为商品净含量，无需标注固形物含量。
2. 标注固形物含量一般以固形物的重量（质量）或固形物含量的质量分数（固形物的重量占净含量的百分数）来表示。
3.1.6 固液两相定量包装商品的标注 nominal quantity of solid-liquid two-phase commodity
包括固液两相定量包装商品的净含量标注和固形物含量标注。在本规范中简称固液两相商品的标注。
3.1.7 实际固形物含量 actual solid quantity
市场监督管理部门授权的计量检定机构按照本规范，通过计量检验确定的固液两相定量包装商品实际所包含的固形物的量。
3.1.8 固液两相定量包装商品的实际含量 actual quantity of solid-liquid two-phase commodity
市场监督管理部门授权的计量检定机构按照本规范或本规范的系列国家计量技术规范，通过计量检验确定的固液两相定量包装商品实际所包含的商品内容物（内装物）的量，包括固液两相定量包装商品的实际净含量和实际固形物含量。在本规范中简称固液两相商品的实际含量。
3.1.9 固液两相定量包装商品净含量计量检验  measurement of net content of solid-liquid two-phase commodity
固液两相定量包装商品的净含量和固形物含量的计量检验，包括固液两相定量包装商品的标注和实际含量的计量检验。
3.2 符号
N -- 检验批量（检验批的大小），检验批中全部单位商品的数量；
n -- 样本量(抽取的样品件数)，样本中全部单位样品的数量；
Qn -- 标注净含量；
Qs -- 标注固形物含量；
Qsr -- 标注固形物含量的质量分数（%）；
q -- 实际净含量；
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 -- 样本中，所有定量包装商品实际净含量的平均值；
qs -- 实际固形物含量；
qsr -- 实际固形物含量的质量分数（%）；
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 -- 样本中，所有定量包装商品实际固形物含量的平均值；
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 -- 样本中，所有定量包装商品实际固形物含量质量分数的平均值；
Ws1 -- 固形物含量检测中，网筛的重量；
Ws2 -- 固形物含量检测中，加热可分离的液体介质中的油重；
Wss -- 固形物含量检测中，网筛连同固形物一起称量的重量；
V -- 固形物含量检测中，加热可分离的液体介质中油层的体积（mL）；
ρ-- 固形物含量检测中，加热可分离的液体介质中油层的密度(g/cm3)；
T -- 净含量允许短缺量；
Ts -- 固形物含量允许短缺量；
s --  样本实际净含量或实际固形物含量的实验标准偏差。
4 计量要求
4.1 总则

生产和销售的固液两相定量包装商品（以下简称“固液两相商品”），其标注和实际含量应符合4.2和4.3所规定的计量要求。

4.2 固液两相商品的标注要求

4.2.1 单件固液两相商品的标注

4.2.1.1在固液两相商品包装主展示面或商品标签的显著位置，应标注商品的净含量和固形物含量。
仅固相物质可以使用，液相物质只起防腐、保鲜等作用而不能使用的固液两相商品，标注的净含量应为固形物的含量，无须再标注固形物含量。
4.2.1.2 净含量标注由“净含量”（中文）、数字和法定计量单位三部分组成。
固形物（沥干物）含量标注由“固形物（沥干物或某固态配料）”和固形物质量（或质量分数）组成。
4.2.1.3 固液两相商品的标注形式示例
液相物质可以使用的固液两相商品标注形式：
“净含量：425克  固形物（沥干物或某固态食品配料）：255克（或60%）”。
液相物质不能使用的固液两相商品标注形式：“净含量：255克”。    
4.2.1.4 法定计量单位的选择
净含量与固形物（沥干物）含量法定计量单位的选择要求和检查方法应符合表1的规定。
表1 法定计量单位的选择要求和检查方法
	标注净含量、固形物含量的量限
	计量单位
	检查方法

	Qn ＜1000克
Qs ＜1000克
	克（g）
	目测

	Qn≥1000克
Qs≥1000克
	千克（㎏）
	


4.2.1.5 标注的显著性
固液两相商品的标注最小高度和检查方法应符合表2的规定。
表2  固液两相商品的标注字符高度要求和检查方法
	标注净含量的量限
	字符的最小高度/ mm
	净含量标注和固形物标注字符高度的检查方法

	Qn≤50g
	2
	使用钢直尺或游标卡尺测量字符高度

	50g ＜Qn≤200g
	3
	

	200g＜Qn≤1000g
	4
	

	Qn＞1kg
	6
	


4.2.2 多件商品包装的标注

 同一包装内含有多件固液两相商品的（零售时该包装未被移除），除了应符合单件固液两相商品的标注要求外，还应符合以下规定：

a) 同一包装内含有多件同种固液两相商品的，应当标注单件固液两相商品的净含量、固形物含量和总件数，或者标注总净含量和总固形物含量。如：净含量：“40克×5件 固形物：24克×5件”、“40克×5件 固形物：60%”；或净含量：“200克（40克×5） 固形物：120克（24克×5）”、“200克（40克×5） 固形物：60%”。
b) 同一包装内含有多件不同种固液两相商品的，应当标注各不同种固液两相商品的单件净含量、固形物含量，和各不同种固液两相商品的件数，或者分别标注各不同种固液两相商品的总净含量、总固形物含量。如：“净含量：200克（A产品净含量：40克×3 固形物：24克×3，B产品净含量：40克×2 固形物：24克×2）”、“净含量：200克（A产品净含量：40克×3 固形物：60%，B产品净含量：40克×2 固形物：60%）”；或者“A产品净含量：100克 固形物：60克, B产品净含量：50克×2 固形物：30克×2,C产品净含量：50克 固形物： 30克”、“A产品净含量：100克 固形物：60%, B产品净含量：50克×2 固形物： 60%,C产品净含量：50克 固形物：60%”。

4.3 固液两相商品的实际含量要求

4.3.1 单件固液两相商品的计量要求

单件固液两相商品的实际含量应当准确反映其标注含量，标注含量与实际含量之差不得大于表3规定的允许短缺量。
表3  单件固液两相商品的实际含量的允许短缺量

	标注含量Qn(Qs)/g
	允许短缺量T(Ts) ①

	
	Qn(Qs)的百分比
	g

	0～50
	9
	——

	50～100
	——
	4.5

	100～200
	4.5
	——

	200～300
	——
	9

	300～500
	3
	——

	500～1000
	——
	15

	1000～10 000
	1.5
	——


	10 000～15 000
	——
	150

	1 对于允许短缺量T(Ts)，当Qn≤1kg(Qs≤1kg)时，T(Ts)值的0.01g位上的数字修约至0.1g位；当Qn＞1kg(Qs＞1kg)时，T(Ts)值的0.1位上的数字修约至g位。


4.3.2 批量商品的计量要求
4.3.2.1 平均实际含量
a)批量固液两相商品的平均实际净含量应当大于或者等于其标注净含量。
b)批量固液两相商品的平均实际固形物含量应当大于或者等于其标注固形物含量。
4.3.2.2抽样方案
a)用抽样的方法评定一个检验批的固液两相商品，应按表4（或JJF1070附录Q）规定的抽样方案进行抽样和计算。
b)样本中，单件固液两相商品的标注净含量与其实际净含量之差大于允许短缺量的件数，以及样本的平均实际净含量应符合表4的规定。
c) 样本中，单件固液两相商品的标注固形物含量与其实际固形物含量之差大于允许短缺量的件数，以及样本的平均实际固形物含量应符合表4的规定。
表4  计量检验的抽样方案
	第一栏
	第二栏
	第三栏
	第四栏

	检验批量
N

（典型值）①
	抽取样本量
n
	样本平均实际净含量或平均实际固形物含量的修正值（F×s）
	净含量与固形物含量允许T1 类短缺商品的数量
	净含量与固形物含量T2 类短缺商品的数量

	
	
	修正因子F
	样本实际净含量或平均实际固形物含量的实验标准偏差s
	
	

	≤20
	Ｎ
	/
	/
	0
	0

	40
	32
	0.22
	s
	1
	0

	60
	35
	0.30
	s
	1
	0

	80
	47
	0.25
	s
	2
	0

	100
	49
	0.28
	s
	2
	0

	200
	64
	0.27
	s
	3
	0

	300
	67
	0.29
	s
	3
	0

	400
	81
	0.26
	s
	4
	0

	500
	81
	0.27
	s
	4
	0

	600～100000
	600～656
	98
	0.24
	s
	5
	0

	
	657～1261
	
	0.25
	
	
	

	
	1262～31094
	
	0.26
	
	
	

	
	31095～100000
	
	0.27
	
	
	

	1.样本平均实际净含量应当大于或等于标注净含量减去样本平均实际净含量修正值F×s，
即：
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2.样本平均实际固形物含量应当大于或等于标注固形物含量减去样本平均实际固形物含量修正值F×s，
即：
[image: image8.wmf]q

s≥（Qs—F×s）或
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sr≥（Qsr—F×s）

式中:
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	1 表中仅列举了检验批量的典型值，检验批量为其他值时可参照执行，或检索JJF1070中的附录Q，按其方案确定抽取样本量n、修正因子F、允许T1类短缺商品的数量。


5  计量检验的要求 
5.1 测量不确定度
5.1.1 固液两相商品的实际含量测量不确定度
固液两相商品净含量计量检验结果的扩展不确定度不应超过0.2T（k=2），其置信水平为95%。

固液两相商品固形物含量计量检验结果的扩展不确定度不应超过0.2Ts（k=2），其置信水平为95%。
5.2 检验设备及要求
5.2.1 检验设备经检定（或校准）合格，并有有效的计量检定（或校准）证书。

5.2.2 秤或天平：准确度等级和分度值应满足5.1的要求。
5.2.3 网筛
5.2.3.1 净含量小于1.5kg的固液两相商品，用直径200mm的圆筛，不锈钢丝织成，其直径为1mm，孔眼为2.8 mm×2.8mm（当于7目圆筛)。

5.2.3.2 净含量大于或等于1.5kg的固液两相商品，用直径 300 mm的圆筛，不锈钢丝织成，其直径为1mm，孔眼为2.8mm×2.8mm(相当于7目圆筛)。
5.2.3.3 黏稠的粥类罐头、燕窝罐头等其他固液两相商品，用直径 200 mm 的圆筛，不锈钢丝织成，其直径为0.5mm，孔眼为0.85 mm×0.85mm(相当于20目圆筛)。
5.2.4 钢直尺或游标卡尺：钢直尺测量范围小于或等于300mm，分度值1mm，最大允许误差为±0.10mm；游标卡尺测量范围小于或等于200mm，分度值0.10mm，最大允许误差为±0.10mm。

5.2.5 量筒：量程应满足检验要求。
5.2.6 温度计：测量范围为（0~100）℃，分度值≤2℃。
5.2.7 其他：加热水浴箱、漏斗、秒表等应满足检验要求。
5.3 检验的实施
5.3.1 确定检验批
作为检验批的固液两相商品应是生产者自检合格的产品，或者是销售领域的待销品。
抽取的样本应是同一生产者生产，品种、规格，固液两相商品的标注均相同的固液两相商品。
确定检验批的批量分为以下情况：
a)在生产或包装现场抽样，检验批量应是生产企业在相同生产条件下生产的一定数量的（一般为1h的生产量）同种固液两相商品。

b)在生产者、进口商、批发商的仓库抽样时，若已知生产企业相同生产条件下每小时的生产量的情况下，检验批量应当等于生产线每小时最大生产量或者100000件，两者之间取较小者。若无法确认生产企业每小时的生产量时，则参照c）。

c)在零售商的仓库、零售现场抽样，检验批量为在抽样地点的现场存在可以得到的同种定量包装商品的全体。
5.3.2 检索抽样方案
根据批量，按表4检索抽样方案或按JJF1070附录Q检索抽样方案，确定样本量和评定样本的指标。
5.3.3 抽取样本
应采用随机抽样的方法从检验批中抽取样本。选择的抽样方法应确保每件固液两相商品被抽为样本的可能性尽量相等。随机抽样的具体方法见JJF1070附录Ａ。抽样后应填写定量包装商品计量检验抽样单（抽样单格式见附录B）。
5.3.4 样本的检验
5.3.4.1 固液两相商品的标注检查
根据4.2的要求，用目测方法对固液两相商品的标注和法定计量单位进行检查；用钢直尺或游标卡尺测量固液两相商品的标注字符高度。
5.3.4.2 固液两相商品的实际净含量检验
净含量计量检验方法见JJF1070附录B《净含量计量检验的通用程序》和附录F《以质量（重量）单位标注净含量商品的计量检验方法》。
5.3.4.3 固液两相商品的实际固形物含量检验
a)按照附录A称量单件样本实际固形物含量qsi。
b)单件样本实际固形物含量的质量分数按式（5）进行计算：
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式中：qsri——单件样本的实际固形物含量的质量分数。
c)样本的平均实际固形物含量和平均实际固形物含量的质量分数按式（6）、式（7）进行计算：
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式中：
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  ——样本的平均实际固形物含量；
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  ——样本的平均实际固形物含量的质量分数。
5.4 原始记录和数据处理

5.4.1 原始记录

每份检验的原始记录应包含足够的信息，记录中列出的项目应准确填写。观查结果、测量数据和计算结果应在工作中予以记录。记录应包括执行检验的人员和结果审核人员的签名，并按规定的期限保存（检验原始记录格式见附录C）。
5.4.2 数据处理

应按第4章规定的要求，计算单件商品实际净含量、单件商品实际固形物含量、样本平均实际净含量和样本平均实际固形物含量等有关数据。

6 结果评定与报告 

6.1  评定准则

6.1.1 评定依据

如果固液两相商品的强制性国家标准中对固液两相商品的标注、允许短缺量以及法定计量单位的选择已有规定的，从其规定；没有规定的按照本规范执行。
6.1.2 固液两相商品的标注评定准则

固液两相商品的标注应满足以下要求，如果下列情况有一项不符合的，评定为标注不合格。

a) 在商品包装的显著位置用正确、清晰的方法标注其净含量和固形物含量；
b) 净含量标注的构成和固形物含量标注的构成符合4.2的要求；
c) 按4.2规定要求正确使用法定计量单位；
d) 标注净含量和固形物含量的显著性符合4.2要求；
e) 按照4.2.2要求，同一包装商品内含有多件同种固液两相商品的，标注单件固液两相商品的净含量、固形物含量和单件商品的总件数，或者标注固液两相商品的总净含量和总固形物含量；
f) 按照4.2.2要求，同一包装商品内含有多件不同种固液两相商品的，标注各不同种固液两相商品的单件净含量、固形物含量和各不同种固液两相商品的件数，或者标注各不同种固液两相商品的总净含量和总固形物含量。 

6.1.3 固液两相商品的实际含量评定准则

检验批的固液两相商品的实际含量应满足以下要求，如果下列情况有一项不符合的，检验的计量检验评定为不合格。
a)样本平均实际净含量大于等于标注净含量减去样本平均实际净含量修正值F×s；
b)样本平均实际含固形物量大于等于标注固形物含量减去样本平均实际固形物含量修正值F×s；

c)出现净含量T1 类短缺商品的件数不超过表4第四栏规定的数量；
d)出现固形物含量T1 类短缺商品的件数不超过表4第四栏规定的数量；
e)未出现净含量或固形物含量T2 类短缺商品。
6.2 检验报告的结论
报告中的结论应按6.1的要求进行判定。如果符合6.1的要求，则固液两相商品计量检验合格；如果不符合6.1的要求，则固液两相商品计量检验不合格。

6.3  检验报告

检验报告应准确、完整。检验报告应包括足够信息，并按照6.2的要求给出检验报告的结论。
检验报告应由执行检验的人员、结果审核人员和报告批准人员的签名，并保留检验报告的副本。检验报告统一使用 A4纸张（检验报告的格式见附录D）。

附录 A    

固液两相商品固形物含量的检验方法
A.1 适用范围

本方法适用于固液两相商品的固形物含量的计量检验，固液两相商品一般为罐头食品。
注：若罐头中的液体不可食用（使用）仅起到贮存媒介作用，可只检验商品中的固形物。
A.2 测量设备
a) 秤或天平：经检定合格，其准确度等级和分度值应符合本规则5.1条款的要求。
b) 量筒：经检定合格，且量程应满足检验要求。

c) 网筛：净含量小于1.5kg的固液两相商品，用直径200mm的圆筛，不锈钢丝织成，其直径为1mm，孔眼为2.8 mm×2.8mm（当于7目圆筛)；净含量大于或等于1.5kg的固液两相商品，用直径 300 mm的圆筛，不锈钢丝织成，其直径为1mm，孔眼为2.8mm×2.8mm(相当于7目圆筛)；黏稠的粥类罐头、燕窝罐头等其他固液两相商品，用直径 200mm 的圆筛，不锈钢丝织成，其直径为0.5mm，孔眼为0.85 mm×0.85mm(相当于20目圆筛)。
d) 温度计：经检定合格，测量范围为（0~100）℃，分度值≤2℃。
e) 其他：秒表、加热水浴箱、漏斗等应满足检验要求。
A. 3 检验步骤
A.3.1 蔬菜、水果罐头、谷类和豆类罐头等常温下可分离的固液两相商品
A.3.1.1 测量网筛的重量(Ws1) 
在秤或者天平上测定每个用于检验的网筛重量，并记录结果。
注：如果用同一个网筛进行沥液，最好的方法是在每次沥液前先称量网筛的重量。如果不是在每次沥液前先称量网筛的重量，则应确保每次沥液前网筛的清洁、没有附着固体碎末，并且应晾干网筛。
A.3.1.2 分离固、液两相

a) 对于蔬菜、水果罐头、非粘稠的谷类和豆类罐头，先将样品开罐后，把内容物倒入网筛，适当倾斜网筛，沥液2 min。
b) 对于粘稠的谷类和豆类罐头，先将样品开罐后，把内容物倒入网筛，不搅动产品，适当倾斜网筛，沥液5 min。
A.3.1.3 测量网筛和固形物的重量(Wss)

将网筛和固形物（沥干物）一并称重，并记录结果。
A.3.1.4 计算实际固形物含量(qsi)
qsi=Wss - Ws1  
qsri=
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A.3.1.5 计算实际含量的误差(esi)

实际固形物含量误差为实际固形物含量与标注固形物含量的差值。 
esi= qsi - Qs

esri= qsri - Qsr

A.3.2畜肉禽、水产类等加热后可分离的固液两相商品
A.3.2.1测定网筛的量(Ws1) 

在秤或者天平上测定每个用于检验的网筛重量，并记录结果。
注：如果用同一个网筛进行沥液，最好的方法是在每次沥液前先称量网筛的重量。如果不是在每次沥液前先称量网筛的重量，则应确保每次沥液前网筛的清洁、没有附着固体碎末，并且应晾干网筛。
A.3.2.2 分离固、液两相物质
将样品放在(50±5)℃的水浴中加热(10~20) min或在100℃水中加热(2~7) min，待样品中凝冻的汤汁融化，样品开罐，把内容物倒入网筛中，在网筛下方配接漏斗，架于容量适合的量筒上。不搅动产品，适当倾斜网筛，沥液3min。
A.3.2.3 测量网筛和固形物的重量(Wss)

将网筛和固形物（沥干物）一并称重，并记录结果。
A.3.2.4 测量液态物中的油重(Ws2)

将量筒收集的液态物静止5min，待油与汤汁分为两层，量取油层的体积毫升数V，此体积V乘以油的密度ρ(一般油的密度ρ取0.9g/cm3)，即可得油层的重量。
Ws2=V×ρ
A.3.2.5 计算实际固形物含量(qsi)
qsi=Wss - Ws1 + Ws2
qsri=
[image: image24.wmf]%

100

n

2

s

1

s

ss

´

+

-

Q

W

W

W


A.3.2.6 计算实际含量的误差(esi)

实际固形物含量误差为实际固形物含量与标注的固形物含量的差值。 
esi= qsi - Qs

esri= qsri - Qsr
A.4 原始记录与数据处理
按5.4的要求填写原始记录，并对检验数据进行处理。
A.5 结果评定与检验报告
按第6章的要求对检验结果进行评定并填写检验报告。
附录B    
定量包装商品净含量计量检验抽样单的格式

（生产企业用）

编号：             

	被抽检企业

名称
	
	企业代码
	

	通讯地址
	
	法人代表
	

	邮政编码
	
	联系人
	
	联系电话
	

	企业类型
	□国有   □集体   □三资 

□股份   □私营   □其他
	所属行业
	

	企业规模
	□大   □中   □小
	上年销售额
	

	计量体系情况
	□体系确认   □其他确认  □自主管理
	质量认证

情况
	□体系认证

□产品认证

	任务来源
	
	抽样时间
	

	抽样现场（地点）
	
	样品状态
	

	抽样方法
	
	封样方式
	

	检验地点
	□ 现场     □ 承检机构实验室
	检验类别
	

	样品送达方式
	□ 企业送达  □企业委托抽样人员带回
	样品送达时间和地点
	

	序号
	商品（产品）名称
	商标

（品牌）
	标注净

含量（固形物含量）
	产品批号或生产日期
	产品执行标准号

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	序号
	检验批量
	抽样

数量
	商品与样品的同质性
	C标志商品

状况
	相关经营者/生产企业信息
	样品及其他需要说明的事项

	1
	
	
	
	□是  □否
	
	

	2
	
	
	
	□是  □否
	
	

	3
	
	
	
	□是  □否
	
	

	抽样单位（公章）：

地    址：

联系人：          电话：             

抽样人（签名）：
	被抽检企业（公章）：

被抽检企业经手人（签名）：


说明：
1．此抽样单一式三份，分别留存承检机构、被抽检企业和任务下达部门。

2．上年销售额指定量包装产品的销售额。
3．计量检验类别分为：监督检验（复查）、仲裁检验、委托检验。

4．生产企业填写产品明示生产者、明示委托加工关系的委托方或制造商、中国总代理、进口商等。
5．相关经营者包括但不限于被委托方、代加工厂、监制方、境外生产者。
定量包装商品净含量计量检验抽样单的格式 

（销售企业用）

编号：             

	被抽检企业名称
	
	企业代码
	

	通讯地址
	
	法人代表
	

	邮政编码
	
	联系人
	
	联系电话
	

	企业类型
	□国有  □股份  □集体  □私营  □三资  □其他

	任务来源
	
	抽样时间
	

	抽样现场（地点）
	
	样品状态
	

	检验地点
	□ 现场       □ 承检机构实验室
	检验类别
	

	样品送达方式
	□企业送达  □ 企业委托抽样人员带回
	样品送达时间和地点
	

	序号
	商品名称
	商标

（品牌）
	标注净

含量（固形物含量）
	商品批号或生产日期
	生产企业名称

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	序号
	检验批量
	抽样

数量
	商品与样品的同质性
	C标志商品状况
	相关经营者信息
	样品及其他需要说明的事项

	1
	
	
	
	□是  □否
	
	

	2
	
	
	
	□是  □否
	
	

	3
	
	
	
	□是  □否
	
	

	抽样单位（公章）：

地    址：

联系人：          电话：             

抽样人（签名）：


	被抽检企业（公章）：

被抽检企业经手人（签名）：


    说明：
1．此抽样单一式三份，分别留存承检机构、被抽检企业和任务下达部门。

2．计量检验类别分为：监督检验（复查）、仲裁检验、委托检验。

3．生产企业填写产品明示生产者、明示委托加工关系的委托方或制造商、中国总代理、进口商等。
4．相关经营者包括但不限于被委托方、代加工厂、监制方、境外生产者。
附录C    定量包装商品（固液两相）净含量计量检验原始记录格式
定量包装商品（固液两相）净含量计量检验原始记录

         检验日期：      编号：

	受检单位
	
	法人代表或负责人
	
	电话
	

	地   址
	
	邮编
	

	商品名称
	
	标注净含量
	

	标注固形物含量
	
	计量检验依据
	

	生产企业名称
	
	批量
	

	
	
	样本量
	

	环境温度
	
	相对湿度
	

	检验设备名称
	规格型号
	准确度等级/最大允许误差/不确定度
	测量范围
	分度值
	设备编号
	检定有效期□
校准日期□

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	1、固液两相商品标注计量检查

	单件商品的标注
	显著位置
	包装主展示面□           商品标签□

	
	正确□        清晰□       易于理解□       不产生误解□

	
	标注的构成
	净含量（中文）□        数字部分□         法定计量单位□

	
	
	固形物含量（中文）□     数字部分□         法定计量单位□

	
	标注的显著性
	粗体字体□      背景底色有明显区别□          字符高度□

	多件商品包装的标注
	多件同种商品□           多件不同种商品□

	固液两相商品标注检查结论
	

	2、固液两相商品实际含量计量检验

	净含量允许短缺量T
	
	修正因子F
	
	固形物含量允许短缺量Ts
	
	固形物修正因子F
	

	皮重
	
	皮重抽样数
	
	平均皮重
	

	编   号
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	毛重（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	皮重（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实际含量（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	误差（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实际固形物含量（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	固形物含量误差（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	编   号
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20

	毛重（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	皮重（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实际含量（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	误差（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实际固形物含量（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	固形物含量误差（  ）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	平均实际净含量（未修正）
	
	样本实际净含量实验标准偏差s
	
	修正值
F×s
	
	平均实际净含量修正结果
	

	平均实际固形物含量（未修正）
	
	样本实际固形物含量实验标准偏差s
	
	修正值
F×s
	
	平均实际固形物含量修正结果
	

	净含量T1 类短缺商品的件数
	
	净含量T2 类短缺商品的件数
	

	固形物含量T1 类短缺商品的件数
	
	固形物含量T2 类短缺商品的件数
	

	固液两相商品实际含量计量检验结论
	

	3、  总体结论
	

	检验人员（签字）：                                         审核人员(签字): 
日期：                                                    日期：


附录D
                                         报告编号

定量包装商品（固液两相）
净含量计量检验报告（格式）

商品名称_______________________

型号规格_______________________

受检单位_______________________

生产单位_______________________

检验类别_______________________

检验单位（印章）_______________
声      明

1、本单位定量包装商品计量检验项目经ＸＸＸＸ考核授权，授权证书编号为ＸＸＸＸ。

２、用于本次检验的计量器具其量值溯源到国家计量基准/计量标准。
3、本报告无检验单位的检验专用章或公章无效。

4、本报告无主检人、审核人、批准人签名无效。

5、本报告涂改无效。

6、复制本报告未重新加盖检验单位的检验专用章或公章无效。

7、对检验报告若有异议，应于收到报告之日起十五日内向出具报告单位提出，逾期视为认可检验结果。

8、此报告仅对本检验批负责。

检验单位联系资料

地址：                         邮编：

电话：                         传真：

电子信箱：                     投诉电话：

报告编号
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1、 抽样情况

	商品名称
	
	标注净含量（固形物含量）
	

	标注生产企业
	
	批号或生产日期
	

	抽样地点
	
	抽样方法
	

	批量
	
	样本量
	

	抽样人/送样人
	
	抽样时间
	


2、 检验条件

1、主要检验设备一览表

	检验设备名称
	规格型号
	准确度等级/最大允许误差/不确定度
	测量范围
	分度值
	设备编号
	检定有效期□校准日期□

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


2、检验时环境条件

	项目
	规范要求
	实际条件
	备注

	环境温度
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


3、 计量检验依据

1、依据文件及编号

2、净含量允许短缺量：         固形物含量允许短缺量：
3、平均实际净含量修正因子：   平均实际固形物含量修正因子：
4、 计量检验结果

固液两相商品标注检查

	检查项目
	检查结果
	检查结论
	说明

	标注显著位置正确、清晰
	
	
	

	净标注的构成
	
	
	

	固形物含量的构成
	
	
	

	净含量和固形物含量计量单位的选择
	
	
	

	净含量和固形物含量标注的显著性
	
	
	

	净含量和固形物含量多件包装标注
	
	
	

	固液两相商品标注检查结论
	


报告编号

                                                              共  页 第  页
2、净含量计量检验

	计量检验项目
	平均实际含量
	实验标准偏差 s
	修正值

F×s
	修正后的平均实际含量
	T1类短缺商品的数量
	T2类短缺商品的数量

	净含量检验结果
	
	
	
	
	
	

	固形物含量检验结果
	
	
	
	
	
	

	检验结论
	


五、总体结论

六、报告说明

主检人员（签字）____________ 职务___________________ 日期______________

审核人员（签字）____________ 职务___________________ 日期______________

批准人员(签字）___________ 职务_______ ______ ____ 日期______ _______ 
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