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引  言   
为了规范电子计价秤生产条件，根据《中华人民共和国计量法》和《计量器具新产品管理办法》等计量法律法规，制定本规范。

本规范结合我国电子计价秤行业的生产现状，参考了JJF XXXX-202X《制造计量器具许可考核通用规范》、质技监局量[2000]117号《衡器制造计量器具许可证考核必备条件》 和GB/T 7722-2020 《电子台案秤》的部分内容。

本规范为首次制定。

电子计价秤生产能力计量保障要求

适用范围

本规范适用于依据JJF 2184-2025电子计价秤型式评价大纲（试行）取得计量器具型式批准证书（CPA证书）的电子计价秤生产企业的生产条件评价，也可作为日常监督检查的技术依据。

引用文件

本规范引用了下列文件：

JJF XXXX-202X  制造计量器具许可考核通用规范

JJF 2184-2025  电子计价秤型式评价大纲（试行）

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。

生产设施

生产设施包括生产设备、工艺装备以及测量设备三部分，具体评价要求见附录A。
3.1  生产设备

3.1.1  企业自己生产加工全部或部分主要零部件的应具备相应的生产设备，设备的种类、数量、准确度和性能应与生产能力和工艺相适应；设备应有台账及维护保养记录。主要生产设备要求见表1。
表1   电子计价秤主要生产设备清单

	序号
	生产设备名称
	备注

	1
	称重传感器相关生产加工设备
	

	2
	电气元件或电路板清洗设备 
	免洗元件或电路板不适用

	3
	焊接加工设备
	

	4
	壳体加工设备
	


3.1.2  主要零部件自行设计、外协加工的，经审核图纸对照实物确认后，可视作自己生产，但应具有外协件供方调查表或评价报告，外协加工采购合同，外协单位资质证明，供方的定期业绩评价等材料支撑。应明确规定零部件质量和技术要求，按照零部件进厂检测制度进行进厂质量验收，验收记录数量应与生产、入库数量相符。称重传感器、称重指示器是外协（购）的，应取得计量器具型式批准证书（CPA证书），确认方式可采取书面资料审查，必要时可进行现场确认。

3.1.3  电子计价秤的关键零部件生产或外购情况应与其型式评价报告中“关键零部件一览表”一致，并提供关键零部件的相关技术资料。

3.1.4  电子计价秤应用软件进行外协开发的，应具有软件外协开发技术支撑协议，外协软件公司应具备相应资质证明，如软件产品登记证书、软件企业认证证书等。

3.2  工艺装备

企业如果自行生产零部件的，根据加工装配工艺的要求，企业应具备相应的工艺装备，装备应完好，数量与生产能力相适应。主要工艺装备要求见表2。

表2   电子计价秤主要工艺装备清单

	序号
	工艺装备名称
	备注

	1
	装配线
	

	2
	铅封装配设备
	

	3
	注塑模具、钣金模具、压铸模具等
	

	4
	焊接胎架
	


3.3  测量设备

企业应具备相应的整机和零部件测量设备，且数量和完好状况与生产能力相适应，其中计量器具均应满足量值溯源要求，主要测量设备要求见表3。
表3   电子计价秤主要测量设备清单
	序号
	测量设备名称
	用途
	技术要求
	备注

	1
	整机测量设备

	1.1
	标准砝码
	用于称量性能等项目的检测
	准确度等级：M1等级及以上
	

	1.2
	温度、湿热试验设备
	用于温度检验、湿热、稳定状态等项目的检测
	（1）温度参数技术要求：

①范围：-20 ℃~50 ℃

②最大偏差：±2.0℃

③波动度：±0.5℃

④均匀度：2.0℃

⑤升温和降温速率每分钟不超过1℃

（2）湿度参数技术要求：①范围：30 %RH~90%RH

②最大偏差：±3.0%RH

③波动度：±3.0%RH

④均匀度：5.0%RH
	

	1.3
	耐久性试验设备
	用于耐久性试验项目的检测
	/
	

	1.4
	泄漏电流测试仪
	用于交流漏电流项目的检测
	准确度等级：5级及以上
	

	1.5
	耐电压测试仪
	用于绝缘强度测试项目的检测
	准确度等级：5级及以上
	

	1.6
	绝缘电阻测试仪
	用于直流绝缘电阻项目的检测
	(1)准确度等级：10级及以上

(2)直流500V试验电压
	

	1.7
	接地电阻测试仪
	用于保护接地线测试项目的检测
	准确度等级：5级及以上
	

	1.8
	温湿度数字记录仪
	用于环境温度及湿度的监测
	温度最大允许误差：

±1.0℃；

湿度最大允许误差：

±3%RH
	

	2
	主要零部件测量设备

	2.1
	数字电压表
	用于称重传感器和电子称重仪表等的检测
	有效分辨力不低于0.1µV；

相对误差一般在0.0005(～0.005(
	

	2.2
	称重传感器检测设备
	用于称重传感器的检测
	/
	需配备电子称重仪表或二次仪表

	2.3
	电路板组件检测设备
	用于PCB电路板的检测
	/
	

	2.4
	按键疲劳测试仪
	用于键盘按键耐久性测试
	/
	


注：允许使用集成式测量设备完成多个检测项目。

4  检验条件

4.1  环境条件

应有独立的检验场所，待检、已检合格和不合格区域划分清晰，具备相应的温度和湿度监测设备及监测记录，检验环境条件应满足下列要求：

a) 环境应清洁、整齐，布局合理，物流通畅，相关器具配备齐全，能有效保障产品的处置和运转；
避免阳光直照检验场所，避免振动和噪声；

使用面积：150 m2以上且满足产能要求；

环境温度：应具备稳定的环境温度，一般为-10 ℃～40 ℃，环境变化一般不超过5 ℃/h；

相对湿度：≤85％。

4.2  检验人员
应配备能满足生产和检验要求的检验人员，其中至少2人具有相关计量专业项目培训合格证或二级及以上注册计量师资格证书，应具有相应的专业知识和实际操作经验，岗位职责明确，熟悉电子计价秤相关产品标准和计量技术规范，并定期接受产品标准和计量技术规范的培训。

检验人员数量应与生产能力相适应。

4.3  检验依据

检验必须依据现行有效的产品标准和检定规程，检验项目必须覆盖产品标准和检定规程所规定的内容。
4.4  检测设备

根据产品标准要求和生产规模，企业应具备相应的检测设备，且数量和完好状况与生产能力相适应，具体检测设备要求可参照表3电子计价秤主要测量设备清单进行配置。

5  技术人员

企业应根据生产规模配备相适应的技术人员，并且有相应的专业知识和一定工作经验，能解决技术和质量问题。
6  技术资料
企业应具有相应的技术资料，并保持资料的完整性、准确性、统一性和有效性。主要技术资料要求见表4。

表4   企业主要技术资料清单

	序号
	名称
	备注

	1
	电子计价秤型式评价报告
	

	2
	产品检验报告
	检验项目应至少包括温度检验，湿热、稳定状态及干扰性能试验

	3
	产品标准
	

	4
	计量技术规范
	包括电子计价秤型式评价大纲和电子计价秤检定规程

	5
	产品图纸
	

	6
	工艺文件
	

	7
	产品使用说明书
	

	8
	计量管理制度
	

	8.1
	计量器具（检测设备）的配备、使用和维护管理制度
	

	8.2
	计量器具（检测设备）的周期检定、校准管理制度
	

	8.3
	计量标准和出厂检验设备管理制度
	

	8.4
	检验原始记录及记录管理制度
	应区分零部件检验和出厂检验，检验记录保存时间根据CMC许可考核周期确定

	8.5
	证书、标识管理制度
	

	8.6
	计量人员岗位责任、培训和考核管理制度
	

	8.7
	检验实验室管理制度
	

	8.8
	计量技术档案和资料保管制度
	

	9
	质量管理制度
	

	9.1
	原材料、外协（购）件进场验收和管理制度
	

	9.2
	零部件检验和产品出厂检验管理制度
	允许企业制定合理的抽检制度和方法

	9.3
	成品、废品及返修品管理制度
	

	9.4
	设备、工装管理制度
	

	9.5
	用户服务制度
	

	9.6
	质量岗位责任制度
	

	9.7
	质量管理持续改进制度
	

	9.8
	售后服务和质量投诉处理制度
	


7  其他要求

7.1  厂房面积

申请单位应有固定的生产场所，面积不少于500m2。主要厂房组成要求见表5。 

表5   企业主要厂房组成清单

	序号
	名称
	备注

	1
	产品设计、技术部门
	

	2
	零部件生产和装配车间
	

	3
	零部件及整机检验区
	

	4
	产品包装车间
	

	5
	成品仓库
	

	6
	产品销售及售后服务部门
	


7.2  厂房所有权和使用权

企业拥有自主厂房的，应具备产权证或土地使用权证等厂房所有权的合法证明；企业租赁厂房的，应提供产权单位的产权证或土地使用权证等厂房所有权的合法证明以及与产权单位的租赁合同。

附录A  评价记录表 

表A.1 电子计价秤生产能力计量保障要求评价记录表
	序号
	评价内容
	评价结果
	评价记录

	
	
	具备
	不具备
	不适用
	

	一、生产设施

	1
	3.1生产设备
	3.1.1主要零部件自主加工
	称重传感器相关生产加工设备
	
	
	
	

	
	
	
	电气元件或电路板清洗设备 
	
	
	
	

	
	
	
	焊接加工设备
	
	
	
	

	
	
	
	壳体加工设备
	
	
	
	

	
	
	3.1.2主要零部件外协加工
	外协件要有供方调查表或评价报告 
	
	
	
	

	
	
	
	外协加工采购合同 
	
	
	
	

	
	
	
	外协单位资质证明，供方的定期业绩评价等 
	
	
	
	

	
	
	
	进厂质量验收记录，记录数量应与生产、入库数量相符
	
	
	
	

	
	
	3.1.3 关键零部件情况与其型式评价报告中“关键零部件一览表”一致，并提供相关技术资料
	
	
	
	

	
	
	3.1.4 电子计价秤应用软件外协开发的，应具有软件外协开发技术支撑协议
	
	
	
	

	2
	3.2工艺装备
	装配线
	
	
	
	

	
	
	铅封装配设备
	
	
	
	

	
	
	注塑模具、钣金模具、压铸模具等
	
	
	
	

	
	
	焊接胎架
	
	
	
	

	3
	3.3测量设备
	整机测量设备

	
	
	标准砝码
	
	
	
	

	
	
	温度、湿热试验设备
	
	
	
	

	
	
	耐久性试验设备
	
	
	
	

	
	
	泄漏电流测试仪
	
	
	
	

	
	
	耐电压测试仪
	
	
	
	

	
	
	绝缘电阻测试仪
	
	
	
	

	
	
	接地电阻测试仪
	
	
	
	

	
	
	温湿度数字记录仪
	
	
	
	

	
	
	主要零部件测量设备

	
	
	数字电压表
	
	
	
	

	
	
	称重传感器检测设备
	
	
	
	

	
	
	电路板组件检测设备
	
	
	
	

	
	
	按键疲劳测试仪
	
	
	
	

	二、检验条件

	4
	4.1环境条件
	有独立的检验场所 
	
	
	
	

	
	
	温度和湿度监测设备和监控记录 
	
	
	
	

	
	
	检验场所清洁、整齐、避免振动和噪声
	
	
	
	

	
	
	检验场所面积满足产能要求 
	
	
	
	

	
	
	温度满足检验要求
	
	
	
	

	
	
	湿度满足检验要求
	
	
	
	

	5
	4.2检验人员
	检验人员数量 
	
	
	
	

	
	
	检验人员资格
	
	
	
	

	
	
	理论知识和实际操作考核情况 
	
	
	
	

	
	
	检验人员定期培训情况
	
	
	
	

	6
	4.3检验依据
	依据的产品标准和检定规程
	
	
	
	

	
	
	检验项目覆盖产品标准和检定规程规定的内容
	
	
	
	

	7
	4.4检测设备
	
	
	
	检验设备参照3.3测量设备进行评价

	三、技术人员

	8
	5技术人员情况
	
	
	
	

	四、技术资料

	9
	6技术资料情况
	电子计价秤型式评价报告
	
	
	
	

	
	
	产品检验报告
	
	
	
	

	
	
	产品标准
	
	
	
	

	
	
	计量技术规范
	
	
	
	

	
	
	产品图纸
	
	
	
	

	
	
	工艺文件
	
	
	
	

	
	
	产品使用说明书
	
	
	
	

	
	
	计量管理制度

	
	
	计量器具（检测设备）的配备、使用和维护管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量器具（检测设备）的周期检定、校准管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量标准和出厂检验设备管理制度
	
	
	
	

	
	
	检验原始记录及记录管理制度
	
	
	
	

	
	
	证书、标识管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量人员岗位责任、培训和考核管理制度
	
	
	
	

	
	
	检验实验室管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量技术档案和资料保管制度
	
	
	
	

	
	
	质量管理制度

	
	
	原材料、外协（购）件进场验收和管理制度
	
	
	
	

	
	
	零部件检验和产品出厂检验管理制度
	
	
	
	

	
	
	成品、废品及返修品管理制度
	
	
	
	

	
	
	设备、工装管理制度
	
	
	
	

	
	
	用户服务制度
	
	
	
	

	
	
	质量岗位责任制度
	
	
	
	

	
	
	质量管理持续改进制度
	
	
	
	

	
	
	售后服务和质量投诉处理制度
	
	
	
	

	五、其他要求

	10
	7.1厂房面积
	厂房面积满足产能要求
	
	
	
	

	
	7.1生产场地组成
	产品设计、技术部门
	
	
	
	

	
	
	零部件生产和装配车间
	
	
	
	

	
	
	零部件及整机检验区
	
	
	
	

	
	
	产品包装车间
	
	
	
	

	
	
	成品仓库
	
	
	
	

	
	
	产品销售及售后服务部门
	
	
	
	

	11
	7.2厂房产权
	自主厂房具备产权证或土地使用权证等厂房所有权的合法证明
	
	
	
	

	
	
	租赁厂房提供产权单位的产权证或土地使用权证等厂房所有权的合法证明以及与产权单位的租赁合同
	
	
	
	

	注：

评价结果填写说明：具备 填“Y”；不具备 填“N”；不适用 填“N/A” 。需要填写具体数字的在评价记录中注明。
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