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引  言   

为了加强燃油加油机监督管理，规范燃油加油机生产制造，结合我国燃油加油机行业的生产现状，根据《中华人民共和国计量法》、《计量器具新产品管理办法》等计量法律法规，制定本规范。
本规范以《机动车燃油加油机》（GB/T 9081）、《燃油加油机检定规程》（JJG 443）国家标准和技术规范为依据制定。是对《制造计量器具许可考核通用规范》（JJF XXX-XXXX）有关内容的补充。
燃油加油机制造企业生产条件必备要求

1 范围

本规范是企业组织生产燃油加油机的必备条件，也可作为日常监督检查的依据。

2 引用文件

本规范引用了下列文件：

《中华人民共和国计量法》

《计量器具新产品管理办法》

GB/T 9081         机动车燃油加油机

JJG 443           燃油加油机检定规程 

JJF 1015          计量器具型式评价和型式批准通用规范

JJF 1521          燃油加油机型式评价大纲

JJF XX            制造计量器具许可考核通用规范

注：凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规范；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规范。

3 生产设施

生产设施包括生产设备、工艺装备、检测设备及生产信息化管理系统四部分的要求。

3.1 生产设备

用于生产的设备种类、数量、性能应与生产方式相适应，生产企业根据本企业的生产方式配备生产设备。生产设备应状态良好、性能稳定。主要零部件全部或部分自己生产加工的企业，应配备表1所列的相应设备。

表1  燃油加油机主要零部件及生产设备表

	序号
	主要零部件
	设备类别
	设备明细

	1
	整机
	整机装配线
	部装及总装生产线

	2
	钣金结构件
	钣金加工设备
	如折弯机、剪板机、激光切割设备、焊接设备、喷涂线、丝印设备等

	3
	管路
	管路加工设备
	如弯管机、截管机、焊接设备等

	4
	流量测量变换器
	流量测量变换器制造设备
	如加工中心、数控车床、攻钻机等或实现以上功能的加工设备；以及浸渗设备、研磨设备、压装设备等

	5
	泵(含油气分离)
	泵(含油气分离)制造设备
	如加工中心、数控车床、数控磨床等或实现以上功能的加工设备；以及浸渗设备、压装设备等

	6
	电子部件
	计控主板、指示装置、油气回收控制板等控制部分制造设备
	如贴片机、焊接机、自动光学检测仪（AOI）、插装流水线等

	7
	连接线束
	生产连接线束的制造设备
	如裁线机、剥线机、端子压接机、导通测试仪等


注：对于整机生产厂家考核时，必须具备第1项。

3.2 工艺装备

用于生产的各种工艺装备的种类、数量和性能应与所采用的生产工艺相适应，满足工艺规程、作业指导书的要求。生产企业根据本企业的生产工艺要求配备相应的工艺装备。一般可配备如表2和表3的工艺装备：

表2  燃油加油机整机装配工艺装备表

	序号
	工艺装备名称
	用途

	1
	泵、电机装配同轴度装置
	用于泵、电机直联

	2
	泵、电机装配平面度装置
	用于泵、电机皮带传动


表3  燃油加油机的流量测量变换器、泵生产工艺装备表
	序号
	工艺装备名称
	用途

	1
	流量测量变换器体压衬套工装
	流量测量变换器装配

	2
	流量测量变换器体压轴承工装
	流量测量变换器装配

	3
	底盘压紧圈压紧工装
	流量测量变换器装配

	4
	计量调整量的调校工装
	流量测量变换器装配

	5
	活塞装配工装
	流量测量变换器装配

	6
	泵体加工工装
	泵体加工装配

	7
	齿轮偏心体加工工装
	齿轮偏心体加工装配

	8
	齿轮磨工装
	齿轮加工装配

	9
	泵定、转子加工工装
	泵定、转子加工装配

	10
	泵转子磨工装
	泵转子加工装配


3.3 燃油加油机部件检测设备

为保证燃油加油机质量，满足原材料验收、关键零部件检验的要求，燃油加油机制造企业应配备如下的部件检测设备，见表4

表4 燃油加油机部件检测设备表
	序号
	检验设备

	1
	输油软管测试台

	2
	泵性能测试台

	3
	流量测量变换器性能测试台

	4
	气密性试验设备

	5
	油气分离器测试装置

	6
	编码器测试台

	7
	键盘板测试台

	8
	指示装置测试台

	9
	电磁阀测试台

	10
	标准金属量器

	11
	电源适应能力测试台

	12
	计控主板测试台

	13
	盐雾试验箱

	14
	绝缘电阻测试仪

	15
	耐压测试仪

	16
	温湿交变试验箱


3.4  信息化管理系统

生产企业应使用信息化管理系统对生产全流程进行管理，建立加油机身份档案追溯管理体系，通过唯一性身份编号等方式，确保加油机及其计控主板、监控微处理器等关键零部件可实时追溯，实行全生命周期管理。信息安全设备详见表5。

表5 信息安全设备表

	序号
	设备名称
	用途说明

	1
	U盾
	厂家身份唯一性管理工具

	2
	密钥服务器
	

	3
	密钥管理工具
	

	4
	法制软件标识管理工具
	法制软件管理

	5
	专用手持终端
	部件可追溯管理工具

	6
	全生命周期追溯工具
	


注：应建立相关保密管理制度和数据安全、网络安全和数据保护的管理制度。
4  燃油加油机出厂检验要求

4.1检验场所和环境条件

应有独立的检验场所，待检、已检合格和不合格区域划分清晰，计量性能检验环境条件应满足下列要求：

a) 环境应清洁、整齐；布局合理，物流通畅，工位器具和流转器具配备齐全；
环境温度：-25 ℃～+55 ℃，一次检验过程中温度变化不超过5 ℃；
相对湿度：≤95%；
大气压：86 kPa～106 kPa；
供电电源：电源电压变化范围为标称电压的（+10%、-15%），频率变化范围为±1Hz；
检验介质：试验介质应与加油机实际使用介质一致或粘度相当。
4.2 出厂检验人员

应配备能满足出厂检验要求的检验人员，检验人员不少于2人，检验人员应具有相应的专业知识和实际操作经验，熟悉和掌握本岗位的检测工作，鼓励检验人员参加注册计量师相关培训并取得资质。检验人员数量应与生产能力相适应。

4.3 检验依据

出厂检验应依据企业现行有效的产品执行标准，检验项目应覆盖标准所规定的内容。
4.4 整机检验设备

4.4.1出厂检验设备应满足GB/T9081所列检验项目的要求。见表6： 
表6  整机检验设备要求

	序号
	检验设备
	技术要求

	1
	标准金属量器
	量器应符合 JJG 259  的技术要求 ,  量器的最大允许误差 不超过 ±0 . 05% ,  容积不小于加油机的最小体积变量的 1 000 倍 ,  并且不小于检定流量下 1  min 的累积体积流 量 。必要时应有保温措施

	2
	温度计
	测量范围一般为 —25 ℃~十55 ℃  (可根据本地区的气候 条件选择) ,  最大允许误差:   ±0 . 2 ℃

	3
	秒表
	最大允许误差 :   ±0 . 1 s/h

	4
	水平仪
	准确度：0.05  mm／m

	5
	压力表
	测量范围：（0～0.6） MPa   等级：1.6级

	6
	真空表
	测量范围：（0～-0．1） MPa  等级：1.6级

	7
	声级计
	测量范围：（40～120） dB

	8
	湿度计
	相对湿度测量范围： 0%～100%

	9
	大气压力表
	测量范围：（80～110） kPa

	10
	接地电阻测试仪
	/

	11
	耐电强度测试仪
	/

	12
	油罐
	油罐容积不小于加油机最大流量下10 min的排放量。


4.4.2 用于标准金属量器的台位数应与年产量相适应，用于示值误差检验的标准金属量器的台位数应满足或超过按公式（1）得出的检验台位数量: 
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5  技术人员

生产企业应根据生产规模配备相适应技术人员，并且有相应的专业知识和一定工作经验，能解决企业生产技术和质量问题。企业应有使用、管理和维护3.4条款中的信息化管理系统的技术人员。加强对软件开发人员的管理，确保信息安全。
6  技术文件

6.1  产品标准
应依据燃油加油机产品的国家标准或企业标准组织生产，产品执行标准应在企业标准信息公共服务平台发布。

6.2  产品图纸

产品图纸应有图纸目录、外购件、零部件明细表、总装图、电路图、零部件图等，生产中使用的产品图纸应与型式批准的图纸保持一致。
6.3  工艺文件

产品的加工、装配、检验和试验的工艺规程或作业指导书，应满足产品设计的技术要求，工艺文件的技术要求和数据应符合有关标准和规范的要求。
6.4  使用说明书

说明书中应有执行产品标准、防爆标志和防爆合格证编号、型式批准标志和证书编号、产品技术指标等信息。说明书中应包含指导用户正确安装、操作的内容，一般包括：产品功能，安装图，电源接线图，操作维护方法，常见故障诊断、排除方法等。

7  管理制度

7.1  计量管理制度

企业应建立健全各项计量管理制度，制度至少应包括以下内容：

(1)计量器具(测量设备)的配备、使用和维护管理制度；

(2)计量器具(测量设备)的周期检定/校准管理制度；

(3)计量标准和出厂检验设备管理制度；

(4)原始数据、记录管理制度；

(5)证书、标识管理制度；

(6)计量人员岗位责任、培训和考核管理制度；

(7)检验实验室管理制度；

(8)计量技术档案和资料保管制度。

7.2  质量管理制度

企业应建立健全各项质量管理制度，至少应包括以下内容：

(1)燃油加油机关键零部件（流量测量变换器、泵、油气分离器、计控主板）
的生产或外购情况应与其型式评价报告中“关键零部件明细表”一致。

(2)原材料、外协件、外购件进厂验收和管理制度；

(3)零部件检验和产品出厂检验制度；

(4)成品、废品、返修品管理制度；

(5)设备、工装管理制度；

(6)用户服务制度；

(7)质量岗位责任制度；

(8)质量管理持续改进制度；

(9)售后服务和质量投诉处理制度等。

8   安全要求

企业生产应符合国家相关安全生产的法律法规规定和要求。

对加油机部件和整机试验用油液的管理应保证满足消防安全的有关规定。

生产现场应配备安全防火设施，保证安全通道畅通。

9  其他要求

9.1生产场所

应有固定的生产场所。用于生产、检验、包装、储存、售后服务等功能的厂房总面积不少于2000 m2，且各区域功能独立。

9.2厂房所有权和使用权

企业拥有自主厂房的，应具备产权证或土地使用权证等厂房所有权的合法证明；企业租赁厂房的，应提供产权单位的产权证或土地使用权证等厂房所有权的合法证明以及与产权单位的租赁合同。

9.3外协加工、外购件要求

燃油加油机生产制造企业应对外协加工、外购件的产品质量负主体责任，应建立完善的管理制度，可以包括：合格供方的定期评价、质量档案、采购控制清单。清单内容应明确规定质量和技术要求；应有工艺流程图和关键工序规定；应有入厂质量验收记录和关键工序过程检验记录；记录数量应与生产、入库数量一致。

附录A  考核记录表 

表A考核记录表

	序号
	考核内容
	具备
	不具备
	不适用
	考核说明

	生产设施

	1
	生产设备
	整机装配线
	
	
	
	

	
	
	钣金加工设备
	
	
	
	

	
	
	管路加工设备
	
	
	
	

	
	
	流量测量变换器制造设备
	
	
	
	

	
	
	泵(含油气分离器)制造设备
	
	
	
	

	
	
	电子部件制造设备
	
	
	
	

	
	
	生产连接线束的制造设备
	
	
	
	

	2
	工艺装备 
	泵、电机装配同轴度装置
	
	
	
	

	
	
	泵、电机装配平面度装置
	
	
	
	

	
	
	流量测量变换器体压衬套工装
	
	
	
	

	
	
	流量测量变换器体压轴承工装
	
	
	
	

	
	
	底盘压紧圈压紧工装
	
	
	
	

	
	
	计量调整量的调校工装
	
	
	
	

	
	
	活塞装配工装
	
	
	
	

	
	
	泵体加工工装
	
	
	
	

	
	
	齿轮偏心体加工工装
	
	
	
	

	
	
	齿轮磨工装
	
	
	
	

	
	
	泵定、转子加工工装
	
	
	
	

	
	
	泵转子磨工装
	
	
	
	

	3
	检测设备
	输油软管测试台
	
	
	
	

	
	
	泵性能测试台
	
	
	
	

	
	
	流量测量变换器性能测试台
	
	
	
	

	
	
	气密性试验设备
	
	
	
	

	
	
	油气分离器测试装置
	
	
	
	

	
	
	编码器测试台
	
	
	
	

	
	
	键盘板测试台
	
	
	
	

	
	
	指示装置测试台
	
	
	
	

	
	
	电磁阀测试台
	
	
	
	

	
	
	标准金属量器
	
	
	
	

	
	
	电源适应能力测试台
	
	
	
	

	
	
	计控主板测试台
	
	
	
	

	
	
	油气回收气液比检测仪 
	
	
	
	

	
	
	盐雾试验箱
	
	
	
	

	
	
	绝缘电阻测试仪
	
	
	
	

	
	
	耐压测试仪
	
	
	
	

	
	
	温湿交变试验箱
	
	
	
	

	4
	信息化管理系统
	U盾
	
	
	
	

	
	
	密钥服务器
	
	
	
	

	
	
	密钥管理工具
	
	
	
	

	
	
	法制软件标识管理工具
	
	
	
	

	
	
	专用手持终端
	
	
	
	

	
	
	全生命周期追溯工具
	
	
	
	

	
	
	信息安全管理制度
	
	
	
	

	燃油加油机出厂检验要求

	5
	整机检验设备
	温度计
	
	
	
	

	
	
	秒表
	
	
	
	

	
	
	水平仪 
	
	
	
	

	
	
	压力表
	
	
	
	

	
	
	真空表
	
	
	
	

	
	
	声级计 
	
	
	
	

	
	
	湿度计
	
	
	
	

	
	
	大气压力表
	
	
	
	

	
	
	接地电阻测试仪
	
	
	
	

	
	
	耐电强度测试仪
	
	
	
	

	
	
	标准金属量器
	
	
	
	

	
	
	油罐
	
	
	
	

	
	
	示值误差检验台位数量
	
	
	
	

	6
	检验场所和环境条件
	环境温度
	
	
	
	

	
	
	相对湿度
	
	
	
	

	
	
	大气压力
	
	
	
	

	
	
	供电电源
	
	
	
	

	
	
	检验介质
	
	
	
	

	7
	出厂检验人员
	检验人员数量
	
	
	
	

	
	
	实际操作
	
	
	
	

	
	
	资格资质
	
	
	
	

	8
	检验依据
	产品执行标准
	
	
	
	

	技术人员

	9
	技术人员
	信息化管理系统的技术人员
	
	
	
	

	
	
	实际操作
	
	
	
	

	技术文件

	10
	技术文件
	产品标准
	
	
	
	

	
	
	产品图纸
	
	
	
	

	
	
	工艺文件
	
	
	
	

	
	
	使用说明书
	
	
	
	

	管理制度 

	11
	计量管理制度
	计量器具（测量设备）的配备、使用和维护管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量器具（测量设备）的周期检定、校准管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量标准和出厂检验设备管理制度
	
	
	
	

	
	
	检验原始记录及记录管理制度
	
	
	
	

	
	
	证书、标识管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量人员岗位责任、培训和考核管理制度
	
	
	
	

	
	
	检验实验室管理制度
	
	
	
	

	
	
	计量技术档案和资料保管制度
	
	
	
	

	12
	质量管理制度
	型式评价一致性管理制度
	
	
	
	

	
	
	原材料、外协件、外购件进厂验收和管理制度；
	
	
	
	

	
	
	零部件检验和产品出厂检验管理制度
	
	
	
	

	
	
	成品、废品及返修品管理制度
	
	
	
	

	
	
	设备、工装管理制度
	
	
	
	

	
	
	用户服务制度
	
	
	
	

	
	
	质量岗位责任制度
	
	
	
	

	
	
	质量管理持续改进制度
	
	
	
	

	
	
	售后服务和质量投诉处理制度
	
	
	
	

	安全要求

	13
	安全生产管理措施
	
	
	
	

	其他要求

	14
	生产场所
	
	
	
	

	15
	厂房所有权和使用权
	
	
	
	

	16
	外协加工、外购件要求
	合格供方的管理制度
	
	
	
	

	
	
	合格供方的定期评价记录
	
	
	
	

	
	
	入厂质量验收记录
	
	
	
	

	注：考核结果填写说明：具备 填“O”；不具备 填“X”；不适用 填“NA” 。
需要填写具体数字的直接填写。


国家市场监督管理总局





发 布





202×-××-××实施





202×-××-××发布





燃油加油机制造企业


生产条件必备要求
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